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SLOVO UVODEM

1.1. 2005 se spole nost Kovohut P ibram, a.s transformovala na
Kovohut P ibram nastupnicka, a.s. s kontinualnim zachovanim v Sech prav a
povinnosti.

Ochrana ivotniho prost edi a p isné dodrovani zasad bezpe nosti

prace pat i k z&kladnim kamen m chovani spole nosti p i eSeni
podnikatelskych plan a zavad ni novych technologii a proces . Cilem
spole nosti je neustalé sniovani negativnich vliv na vsechny sloky

ivotniho prost edi, pé e ovzhled a istotu arealu a trvalé zlepSovani vztah se
zam stnanci, p ibramskym regionem a se statni spravou, co se proj evuje
nejen vytva enim novych pracovnich p ileitosti, ale i podporou spole ensko
sportovnich aktivit a v neposledni ad i trvalymi ekologickymi aktivitami

p edevSim p iodstra ovani starych ekologickych zat i

D kazem, e environmentalni a bezpe nostni politika je prioritou
spole nosti jsou zavedené, udrované a kady rok prov ované postupy v
ramci integrovaného systému izeni.

1. ZAKLADNI UDAJE O LOKALIT KOVOHUTI

Aredl Kovohuti P ibram nastupnické, a.s. se rozklada na ploge 183 597 m? na
katastru obci Lhota u P ibram , Podlesi nad Litavkou a m sta P ibram a dle
Uzemniho planu m sta P ibram je ur en k funk nimu vyu iti jako vyrobni plochy.
Krom ti recykla nich a jedné vyrobni divize v . skladovacich, manipula nich
prostor, spravnich budov a technického zazemi se v arealu nachazeji dv isti ky
odpadnich vod, regula ni stanice zemniho
plynu a elektricka rozvodna.

Nadmo ska vySka arealu se pohybuje od
475 do 505 m.n.m. Lokalitou protékaji i ka
Litavka a jeji levostranny p itok Obecnicky
potok, jejich koryta byla v minulosti um le
upravena. Antropogenni innosti je vice
meén zasaen cely areal, jeho v t5i ast
lei na historickych nava kadch p edevsim
strusce a tzv. kaminku vznikajicich jako
vedlejSi produkt hutni vyroby.

2. HISTORIE SPOLE NOSTI

Cela historie p ibramského hutnictvi je neodd liteln spjata s dolovanim na
P ibramsku. P esto e jsou historické prameny pom rn skoupé na p imé doklady o
existenci p ibramské hut v dobach po atku eského statu, Ize s naprostou ur itosti
tvrdit, e hu na zpracovani stibra stavala vokoli P ibrami ji v dobach
p emyslovskych kni at, i kdy p evan& oblast Brd, hlavn jejich z4padni strana, je
spojovana st bou a zpracovanim eleza.



NejstarSim pisemnym dokladem o existenci huti na P ibramsku stale z stava
listina z 21.dubna 1311, kterou prasky rychtd Wolfin am stska rada praska
stvrzuji, e Konrad z P ibrami a jeho synové p edali pra skému biskupovi Janu IV.
z Draic hu , kterou zbudovali svymi vlastnimi naklady| Dalsich zhruba 200 let jsme

odkazani na doklady o dolovani v okoli
P ibrami, které vSak Ize pova ovat za
nep imé d kazy o existenci hut .
Zt chto Udaj je zejmé, e zdarny
rozvojt by byl p eruSen a husitskymi
vadlkami, za nich P ibram velmi
utrp la. Obrat klepSimu nastal a v
16.stoleti. Vroce 1525 se objevuje
prvni zprava o nové stibrné huti
v Podlesi. Ve 30. létech jsou pak
v provozu dokonce 2 kralovské hut , a
to ,stard& hu*“, kterd se nachazela
v udoli Litavky (pravd podobn
v blizkosti dnesSni hut kousek za
skladkou sodné strusky jin od
podniku) a ,novd hu*“ u Starého
Podlesi. Tento rozvoj vyvrcholil roku 1579, kdy cisa Rudolf Il. povysil P ibram na
svobodné horni m sto a vybavil ji etnymi privilegii. V 80.letech 16. stoleti vSak
nastava hluboky Upadek po inaje v roce 1583 morovou epidemii a trvajici v d sledku
t icetileté véalky prakticky a do konce 17.stoleti.

Skute ny p evrat ve vyvoji hornictvi a hutnictvi nastal a rok u 1772 p ichodem
Jana Antonina Alise do p ibramského reviru. Tento osviceny mu zapo al etapu
rozsahlé p estavby a modernizace p ibramskych dol , které pozdvihl na sv tovou
arove . Rokem 1779, kdy bylo pod jeho vedenim zapo ato hloubeni dolu Vojt ch,
za in& obdobi rozkv tu dolovani. Proto e vSak vté dob jeSt pom rn novéa hu
z roku 1725 nemohla sta it tempu rozvijejicich se dol , za al J. A. Alis prosazovat
mySlenku postaveni nové moderni hut , ktera by dokazala zpracovavat veskeré rudy
z p ibramského reviru. S vystavbou nové hut bylo zapo ato dne 10.dubna 1786
v mistech, kde stavala ji roku 1632 hu stard, ktera vSak byla pro zna nou
vzdalenost od tehdejSich dol opusSt na. Tato hu je zakladem dneSni akciové
spole nosti Kovohut P ibram nastupnickd. Nova hu zpracovavala st ibrné rudy
nejen z P ibramska, ale i z JAchymovska, Bud jovicka a dalSich oblasti. Vedle
st ibra se postupn dostavalo do pop edi zajmu také olovo, a tak bylo v letech 1859
— 62 postaveno osm vysokych olova skych peci a od roku 1886 byla zavedena
olova ska druhovyroba.

Zt by a vyroby st ibra se
vyvinula postupn vyroba olova, do
roku 1972  jest z domécich
olov nych koncentrat a poté
vyhradn z olov nych odpad . Jejich
podstatnou ast tvoi pouité
startovaci autobaterie, které jsou
zpracovavany na olovo, olov né
slitiny a vyrobky z olova. Na po atku



80.let minulého stoleti se také za alo vice pohli et na ochranu ivotniho prost edi.
Byl postaven 160 m vysoky komin s kvalitnim a U innym odlu ovacim za izenim. Na
po atku devadesatych let bylo vybudovano ekologicky zabezpe ené sloist
kaustifika nich kal a, jak se v pozd jSich letech uk&azalo, bohuel i ne§ astn
umist na skladka sodné strusky, v polovin devadesatych let doslo k vybudovani
chemické (deS ové a oplachové) a biologické (splaskové) isti ky odpadnich vod.

Vroce 1994 se Kovohut P ibram, s.p. transformovaly na akciovou
spole nost. Modernizaci technologie a vystavbou nové Sachtové pece Varta (1997),
ktera umo ila zpracovani celych akumulator , se hu kvalitativn za adila mezi
moderni evropské hut . Samoz ejmosti byla jeji doho ivaci komora, ktera byla v
letech 2003 - 2004 optimalizovana a vybavena odparnym chlazenim spalin, a
nejmodern jSi odlu ovaci systém. Vyznamné bylo také snieni spot eby energii
zruSenim centralniho vytap ni v . ndhrady uhli ekologi t jSim zemnim plynem. DalSi
omezeni pouivanych nebezpe nych chemickych latek a p ipravk , snieni
produkce nebezpe nych odpad a také Uspory energii zajistil p echod z alkalické
rafinace na rafinaci olova kyslikem (1999).

Vyznamnym oborem je recyklace odpad sobsahem drahych kov ,
p edevSim od roku 2001, kdy byla vybudovana zpracovaci linka v nov
zrekonstruované hale. 1.9.2005 byla z izena divize Elektroodpad provozujici nov
vybudovanou linku na zpracovani elektroSrotu s vyt id nim a vyu itim separovanych
odpad .

Krom t i recykla nich divizi spole nost v ramci divize Produkty vyrabi celou
adu vyrobk a polotovar na bazi olova, cinu, m di, st ibra aj.. Divize vznikla v roce
1998, ovSem jeji historie saha do let 1886 - 1888, ve kterych byla budovana tzv.
tovarna na olov né zboi. Jeji sortiment byl postupn rozSi ovan, hlavnh po roce
1948, kdy byla do Kovohuti p esunuta vyroba z n kolika znarodn nych firem, v roce
1968 doslo k modernizaci vyroby pajek. V roce 1973 byla zahgjena vyroba litych
klempi skych pajek a loiskovych kov p vodn vyrdb nych v Kovohutich Velvary
(dnes Comax spol. s r.0.), a od roku 1978 i vyroba vzduchovkového st eliva a
lisovanych brok p evedenych z Blanickych strojiren Vlasim (dnesni Sellier & Bellot
a.s.)

3. PROFIL SPOLE NOSTI

3.1. Divize Recyklace

Nejvyznamn |Si divize spole nosti z pohledu mno stvi recyklovaného odpadu
i finan niho obratu. Zabyvéa se vyrobou surového
olova z odpad nebo vratnych surovin na
Sachtové peci a dvou bubnovych pecich, rafinaci
olova a jeho prodejem.

Hlavni vstupni surovinou (odpadem) jsou
vy azené olov né baterie, kusové olovo, strusky,
p ny, stry, pomocné suroviny (koks,
struskotvorné p isady aj.)
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Sachtové pec

Za izeni bylo postaveno v roce 1997. Zpracovava Pb odpady do formy
surového olova tavenim s koksem a p isadami pro tvorbu strusky. Sou asti za izeni
je tzv. doho ivaci komora, ve které dochazi k sekundarnimu spéleni zbyvajiciho CO

a rozkladu organickych

latek na nesSkodné slou eniny. Pevné astice jsou

zachycovany v odlu ovacim za izeni s pytlovymi filtry. Poté jsou zpracovany v

procesu lou eni Ulet

Kratké bubnové pece

nebo na sintra ni peci. Vyrobené surové olovo je odlévano v

kontinualnim re imu a je
p edavano do provozu rafinace k
dalSimu zpracovani. Odpich
strusky a tzv. kaminku je takté
plynuly.

Kapacita za izeni je cca 120
t olova denn , vySka pece je 12 m,
tavici teplota 1100 . U innost
doho ivaci komory a odlu ovaciho
zaizeni je pes 99 %, kapacita
filtr je okolo 120 000 m®hod.

Za izeni byla uvedena do provozu v roce 1960 resp. 1968. Pece se pou ivaji

Rafinace

na zpracovani asti let
zachycenych na filtrech (p eva nou
ast zpracovava proces lou eni
ulet ), stirek, str a =z statk
vznikajicich pi samotné vyrob
olova nebo doprovodnych
procesech, déle nap. oxid Pb,
PbSb nebo Sn z statk .

Celkova denni kapacita
obou peci je cca 30 t olova denn ,
tavici teplota 1100 €. Odlu ovaci
za izeni je rozd leno na filtry
ist ni technologickych a
netechnologickych plyn .

Za izeni m& ko eny v roce 1942. Probih4 zde odstra ovani ne adoucich
ne istot ze surového olova (p edevSim Cu, Ni, As, Sn, Sb, Zn) a legovani
doprovodnych prvk dle p ani zdkaznika. V roce 1999 doslo k modernizaci za izeni
nahrazenim tzv. Harrisova zp sobu rafinace (alkalickd) tzv. rafinaci kyslikem, ktera je
ekologicky Setrn jSi a ekonomi t jSi. Odst ib eni tzv. Parkesovym procesem z stalo



zachovano. V roce 2005 byla technologie dopin na vakuovou destilaci zinku z olova
po odst ib eni. Vyslednym produktem jsou olov né bloky o vaze cca 40 kg.
Kapacita za izeni je cca 40
000 t olova ron . Kapacita
jednotlivych rafina nich kotl je a
150 t, procesni teplota 380 - 550 .

DalSi technologicka za izeni v
divizi jsou zejména: Loueni Ulet ,
drceni  produkovaného kaminku,
probihaji p ipravy na drceni Pb baterii
a separaci polypropylénu, wvyu iti
kyseliny v procesu vyuiti odpad s
obsahem Zn (nap . alkalické baterie).

3.2. Divize Drahé kovy

Divize vykupuje a zpracovava odpady s obsahem drahych kov (Au, Ag, Pd,
Pt). V roce 2001 doslo k roSi eni obchodnich aktivit zalo enim dce inné spole nosti
Kovohuty Slovakia, s.r.o. V roce 2005 se Kovohut staly majoritnim vlastnikem ve
spole nosti Galmet, s.r.o. im se rozsi ily a zefektivily zp soby ziskavani drahych
kov . Samotnou divizi tvo i dv technologické jednotky - Hala drahych kov s
homogeniza ni linkou a kelimkovymi pickami, a dale anglicka s rafina ni peci.

Hala drahych kov

Za izeni je ur eno pro zpracovani a vyu iti odpad s obsahem drahych kov a
elektronickych odpad , spo iva v jejich tid ni, demontai, Uprav , drceni, taveni,
slévani a p edani odpad na dalSi stupe zpracovani (Sachtova pec,anglicka pec) za

U elem ziskani drahych kov a dalSich
druhotnych surovin.

Odpady s vysokym obsahem drahych
kov jsou p etaveny v kelimkovych tavicich
pecich a slity do prodejni formy. Pracovni
teplota picek je a 1250 T (plynova,
elektricka), resp. 2000 < (induk ni).

Anglicka a rafina ni pec

Vyu ivané odpady a dalSi suroviny
s obsahem drahych kov jsou
zpracovavany ve dvou  zakladnich
agregatech — anglicka shan ci (kupela ni)
pec a rafina ni pec mensi velikosti stejného
principu. Anglicka pec sloui ke shan ni
(kupelaci) drahych kov prost ednictvim
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olova jeho oxidaci za ziskani koncentrované slitiny st ibra (anoda) s dalSimi drahymi
kovy. V ijnu 2007 bude zaizeni p emist no do novych prostor s modernim
odlu ovacim za izenim

3.3. Divize Elektroodpad

Divize byla zaloena v roce 2005
vybudovanim zcela nové technologické linky.
Technologie je wur ena pro zpracovani
elektrickych a elektronickych za izeni skupin
1 (krom chlazeni), 2, 3, 4, 6, 7, 8, 9, 10 dle
vyhlasky . 352/2005 Sb. o nakladani s
elektroza izenimi a elektrodpady, na jejich
ru ni demonta, rozdrceni a ru ni vyt id ni,
nasledné dodrceni a vylou eni magnetickych
a nemagnetickych sou asti tohoto odpadu.

Vyt id né frakce jsou dale p edavany ke zpracovani a materialové vyu iti na
dalSich technologiich provozovatele (Sachtova pec, anglickd pec) nebo k dalSimu
vyu iti (prodej koncentrat Cu, Al), pipadn k odstran ni opravn nym firmam.
Kapacita linky je a 10 500 t elektroodpad ro n , vykon et zového drti e je 110
KW.

3.4. Divize Produkty

Jedin& "nerecykla ni" divize spole nosti. Zabyva se produkci vyrobk na bazi
olova, cinu st ibra, m di aj., nap . celou adou pajek, lo iskovych kov , plech a fdlii,
plomb, diabolek, brok apod., p i dodr eni nezbytnych ekologickych parametr

Evropska legislativa postupn omezuje pou ivani hlavni vyrobni suroviny, tj.
olova a v mnohem mensi mi e i pou ivaného kadmia - nap . Sm rnice Evropského
parlamentu a Rady 2002/95/ES o omezeni pou ivani n kterych nebezpe nych latek
v elektrickych a elektronickych za izenich (RoHS), nebo zakaz pou ivani
vyva ovacich zavai pro automobily do 3,5t a poui vani brok pi lovu vodniho
ptactva. S direktivnim omezenim n kterych hlavn nebezpe nych kov se
spole nost vyrovnala v tSinou jejich nahrazenim kovy nezavadnymi p i zachovani
podobnych u itnych vlastnosti jako jsou cin, st ibro nebo m

Zakazkovou napl divize tvoi cca 2000 druh vyrobk . Divize je dle
charakteru vyroby rozd lena do n kolika st edisek:

TOZ - tovarna na olov né zbo i

Vstupni surovinou je m kké nebo tvrdé olovo, které se p etavuje ve 2 Kkotlich
(kapacita a 5 t) a odléeva do Kkokily.
Olov nd brama je pak zpracovana na
valcovaci stolici na plech o r znych
rozm rech. DalSi sortiment tvo i trubky,
draty, ty e, profily vyrdb né na dalSich
dvou kotlich (kapacita a 4 t), dale olov na
vina, zavai, staniol. Zajimavosti jsou
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pastové a praskové pajky, které jsou vyrab ny na atomiza ni jednotce pracujici na
principu desintegrace kovové taveniny na kovové astice o velikosti 10 — 400
mikrometr proudem stla eného vzduchu.

LK - vyroba lo iskovych kov  a litych pajek

Vstupni surovinou je zejména olovo, cin, antimon s dalSimi legujicimi prvky
(As, Cd, Bi, In, Ag, Ni, Zn apod.) a recyklovatelnymi zbytky z vyroby celé divize.
Taveni a vyroba jednotlivych druh vyrobk probiha v tavicich
a odlévacich za izenich s uite nou kapacitou 120 kg - 15 t.
Hlavnimi produkty jsou Pb kompozice (asmit), Sn kompozice
(stanit), ty ova a blokova péjka, pismovina, r zné p edslitiny.

Pajkarna

Hlavnim vyrobnim programem jsou m kké pajky ze
slitin PbSn (Bi, Sb, Cu, Ag, In) ve tvaru trubi ky pln né
tavidlem nebo plného dratu a ta enim na pr tazich na mensi
pr m ry. Zakladni tvary péjek jsou pr ezu trojuhelnikového,
obdélnikového, tvercového, kruhového.

Trubi kové pajky se plni tavidly FB12-11, MTL408, MTL, 400,MTL401, L3,
FB12-12, pop . dalSimi tavidly dle po adavk zakaznika. Pr m r pajek je od 0,5 mm
a po 14 mm, Ro ni kapacita je cca 300 t vyrobk .

DOV - vyroba drobnych olov nych vyrobk

Sortiment vyroby na hale DOV je také velmi rozmanity,
nap ., vzduchovkové st elivo (Standard, Master, Boxer)
rae 4,5 nebo 5,5 mm, lisované broky o pr m ru4 - 13,84
mm, zavai sprchovych baterii, spedi ni plomby, r zné
tvarovky apod.

4. INTEGROVANY SYSTEM ZENiI

Spole nost se na pelomu tisicileti p ihlasila kd slednému dodr ovani
ekologickych pravidel b nych ve vysp lych statech sv ta. Osu tohoto zavazku v i
ivotnimu prost edi a vzajmu trvale udritelného rozvoje tvo i -certifikovany
environmentalni systém izeni EMS dle SN EN ISO 14 001 zavedeny v roce 2000.

Na konci ervna letosSniho roku prob hl Gisp Sn 1. kontrolni environmentalni
audit provedeny spole nosti T V NORD, ktery prokédzal, e rizika vyplyvajici
z charakteru vyroby méa spole nost pod kontrolou a spl uje veSkeré po adavky
normy SN EN ISO 14 001.

V ramci integrovaného systému izeni ma spole nost zaveden také systém
izeni jakosti dle normy SN EN ISO 9001 a bezpe nosti prace v . programu
OHSAS 18 001.

V ramci systém spole nost provadi sledovani tzv. environmentalnich naklad
v havaznosti na Pravidla k zavedeni systému izeni podnik , ktera jsou v souladu s
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Usnesenim vlady R . 651. Monitoruji se i naklady na zajist ni kvality vyrobk a
slu eb a naklady na zajist ni bezpe nosti prace a ochrany zdravi.

Spole nost spadad pod zakon o integrované prevenci . 76/2003 Sb.
Integrované povoleni ziskala v kv tnu 2004 jako jeden z prvnich podnik v oblasti
zpracovani ne eleznych kov

5. EKOLOGIE

5.1. Odpadové hospoda stvi
Vykup a produkce odpad

S veSkerymi odpady je ve spole nosti nakladano v souladu s po adavky
vyplyvajicimi ze zédkona o odpadech . 185/2001 Sb. ve zn ni pozd jSich p edpis .
U vSech odpad , a ji produkovanych nebo vykupovanych, kterych je do hromady
cca 120 druh dle katalogu, je vedena adna pr b na evidence u ekologa (zarove
pIni podle zakona funkci odpadového hospodéa e) nebo formou systemu DIAMAC.

Ve zpracovacich za izenich je sodpady naklddano podle schvéalenych
provoznich &d , které jsou nedilnou sou asti tzv. Integrovaného povoleni, a interni
odpadové sm rnice. Na konci roku 2006 byl spust n odpadovy softwar EVI firmy
Inisoft, ktery je nejpou ivan |Si ve firmach p sobicich v oblasti nakladani s odpady a
je kompatibilni s po adavky vSech slo ek organ  statni spravy.

Kovohut P ibram nastupnickd, a.s. v roce 2006 vykoupily a nasledn recyklovaly
cca 49 000 tun odpad s obsahem olova, cinu, drahych kov . Nejv tSi podil ve
vykupovanych odpadech samoz ejm tvo ily olov né akumulatory a to tém 66 %,
tj. 32 338 tun.

Vykup olov nych akumulator

Mira recyklace olov nych baterii (recycling rate)
Kovohut P ibram nastupnickd, a. s.
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Spole nost vytva i pro dodavatele olov nych odpad nadstandardni zakaznicky
servis, ktery se vyzna uje tim, e:

vykupni ceny konkuruji nabidce v zahrani i
vykupni doba pro olov né akumuléatory je od 6.00 do 22.00 hod.
regionalni vykup akumulator od ob an probiha po dobu 24 hod. denn .
Situace ve sb ru a vykupu olov nych akumulator v roce 2006 zaznamenala mirny
vzestup, tzn. z p edlo ské drovn recyklacev R 82,99 % nalo skych 94,34 %.
Vykupni cena pou itych autobaterii
se zvySila v d sledku trvajiciho nar stu
ceny olova a na 13 500 K /t (v roce 2003
byla kolem 2500 K /t). Cena za jednu
autobaterii  vykoupenou od ob an
stoupla z 25 K (2003) na 40 K /ks a
posléze a na letoSnich 80 K /ks u baterii
do 70 Ah, a 160 K /ks nad tuto kapacitu
(p i vyznamnych akcich pak 100 resp. 200
K /ks). To se pizniv projevilo v jejich
vykoupeném mno stvi. Pro srovnani t i
Gdaje o vykupu baterii od ob an za rok
2003 — 266 t, v roce 2006 518 t a za
prvnich 9 m sic roku 2007 ji 531 t.

Produkované odpady za rok 2006 — nejvyznamn  jSi

Nazev  druhu odpadu dle |Kategorie Mno stvi P edpoklad
Katalogu odpad odpadu odpadu [t] 2007 [t]
Struska a kaminek ze Sachtové pece Nebezpe ny/Ostatni | 6 899 9000 - 9500 *
Sodn4 struska z bubnovych peci Nebezpe ny 2691 900-1000 **
Odd len  soust e ované elektrolyty z|Nebezpe ny 2127 2400*

baterii a akumulator

Vyzdivka Nebezpe ny 40,6 40

Sm sny komunalni odpad Ostatni 5,36 55

Kal z iSt ni pr myslovych odpadnich vod | Nebezpe ny 46,78 60

Baterie NiCd Nebezpe ny 15,45 15

* kopiruje r st vyroby, velkd ast je vyu ivana
** pozitivni vliv vyu iti dlet v procesu jejich lou eni

V dubnu roku 2006 byl Krajskym U adem schvalen Plan odpadového
hospoda stvi spole nosti, ze kterého vyplyva v budoucich letech ada nutnych
opat eni k eliminaci vzniku odpad - modern jSi technologie a postupy. Spole nost
podnikla a dale podnikd adu krok ke spln ni t chto poadavk - nap . loueni
alet , vyu iti odpadni kyseliny, drceni a nasledné vyu i ti strusky a kaminku, drceni
celych Pb baterii a vyu iti jejich obalové polyprop ylénu.

5.2. Vodni hospoda stvi

Nakladani s vodami je vazano na pravni prost edky, které maji charakter
administrativnich opat eni (vS8e v radmci integrovaného povoleni) dopin nych
ekonomickou stimulaci (poplatky, Gplaty, vodné, sto né).
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Stejn jako p edloni byla i v lo ském roce rekonstruovana vyznamna ast
splaskové kanalizace, im doSlo k podstatnému sni eni p edevsim obsahut kych

kov v odpadnich vodach svedenych na biologickou isti ku.

U itkova a pitna voda

U itkova voda —sro ni spot ebou kolem 70 000 m® je akumulovana v nadr i

.Rezervo" vybudované v polovin 19. stoleti o rozloze cca 2
ha. Odtud je voda p es filtr erpana do hydroglobu o objemu
200 m®. Timto zp sobem se vy eSila zvy$ena spot eba vody a
p edevSim tlak (a 5 atm.) pro chlazeni Sachetni pece a
po arni hydranty. U itkovA voda se pouiva i kchla zeni
dalSich agregat , a u pr to nym chlazenim s vypusti do
Litavky (KBP) nebo uzav enym cirkula nim systémem (DOV).
Vroce 2003 byl vybudovan obdobny systém s dspornym
cirkula nim systémem na Lo iskovych kovech a Pajkarn . Z
p ebyte né uitkové a deS ové vody se odstra ujit ké kovy
na isti ce odpadnich vod SD 10 tak, aby byly dodr eny limity

kvality vypoust nych vod do recipientu dle platného integrovaného povoleni.

Pitna voda - s ro ni spot ebou cca 15 - 20 000 m* (16 251 m* v roce 2006) je
odebirana z vlastni vrtané studny v povoleném mno s tvi max. 2l/s. Je erpana do

jimky ve vodarn , odtud pak p es tlakové nadoby a
s po adovanym tlakem ke spot ebitel m. Kvalita
vody po strance chemické a mikrobiologické se
pravideln sleduje. Rozbory provadi Zdravotni
astav Kolin - pobo ka P ibram. Hlavni spot eba
vody je pro socialni za izeni, tj. ttm 50 %.
Odpadni voda je p ivad na na isti ku odpadnich
vod CFR 160, kde se isti po strance biologické a
odstra uji se t ké kovy tak, aby byly dodr eny

limity zne iSt ni vypoust nych vod do recipientu dle vydaného integrovaného

povoleni.
OVvsSD1l0a OVCFR 160

istirna odpadnich vod de$ ovych
SD - 10 - zajiS uje odstra ovanit kych kov
pomoci davkovani aktivovaného bentonitu BA
— 03, siranu elezitého, sokofloku 26 a
dodr ovanim spravného pH vrozmezi 6 - 9.
Voda se upravuje ve dvouhodinovych cyklech.
Pro zvySeni kapacity se pe erpava do
betonové jimky, odkud se provadi izené
vypoust ni v max. mno stvi 2 I.s . V roce 2004
byl nainstalovan induk ni pr tokom r na
m eni objemu odpadnich vod (v minulosti se
provad lo kontinualni  tydenni  m eni

opravn nou vodohospoda skou instituci). Zp sob odb ru vzork , tj. 24 hodinovy
sm sny vzorek odpadnich vod, je op t dan integrovanym povolenim. Pro zachyceni
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zvySeneého mno stvi vody p i deStich jsou pro vyrovnani k dispozici dv venkovni
betonové jimky. Kal jako nebezpe ny odpad je p edavan k odstran ni opravn nym
odpadovym firmam.

Vzhledem k trvalému provozu loueni Udlet se v roce 2006 provedly
technologické apravy OV pro p ipad zvySeného obsahu t kych kov ve vstupnich
odpadnich vodéach, které spo ivaji ve zvySeni pH a jeho dodate nym sni eni pomoci
foukaného CO; p ed vystupem do recipientu. Do kanalizace u itkové v ody jsou také
svedeny historické kanaly, které drénuji velkou &st podzemnich a pr sakovych vod.
Kapacita OV je prakticky napln na a eliminace mno stvi vstupujicich odpadnich
vod na OV jevsou asné dob eSena budovanim dvou erpacich uzl . Vydatn jSi
z nich p edstavuje asi polovinu veSkeré p ivadd né vody na isti ku a p itom se jedna
0 pom rn istou podzemni nebo de$ ovou vodu, kterd je zachycovana kanalizaci.

ast této vody je jimana do zasobni jimky na hale surovin a dale vyu ivana pro
n které ukony v provozech, p edevsim pro oplachy ploch a dopravni techniky. V
polovin roku 2007 byl zadan projekt na zvySeni kapacity OV na p iblin
dvojnasobek proti sou asnému stavu.

istirna odpadnich vod splaskovych CFR 160 — sloui k ist ni
splaskovych vod vznikajicich v areélu
spole nosti. Je vybavena erpaci
jimkou, aktiva ni nadri s cyklickym
provzdus ovanim a dosazovaci nadr i,
odtud se erpa p ebyte ny kal zp t do
aktiva ni nadre. P imym davkovanim
sofoklu 26 a vapna pro dodreni
spravného pH se docililo toho, e se
t ké kovy usazuji do splaskovych kal
Pravideln se sleduje nap. BSKs,
biologicka U innost a p itomnostt kych
kov . Vznikly kal obsahuje zajmové
kovy a po odvodn ni na vlastnim
kalolisu se wvyuiva zpracovanim na
Sachtové peci.
Zp sob odb ru vzork , tj. 24 hod. sm sny vzorek odpadnich vod, je op t dan
integrovanym povolenim.

Parametry vypoust nych odpadnich vod jsou sou asti p ilohy.

5.3. Ochrana ovzdusi

P ibramské Kovohut nepati mezi podniky spadajici pod povinnosti tzv.
Kjotského protokolu. Po konzultacich sMP a HMU ve spojeni s legislativou a
vysledky emisi v tzv. REZZO | je prozatim jisté, e se naSi spole nosti obchodovani
s tzv. povolenkami na vypust né mno stvi CO , netyka.

Spole nost je vSak vzhledem k charakteru a mno stvi emisi pod p sobnosti
Na izeni viady . 368/2003 Sh. o IRZ (integrovany registr zne it ni).
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Vyrobni agregaty byly do konce
roku 2006 za azeny mezi ,zvlast velké
zdroje - ZVZ" (s vyrobni kapacitou nad 4
t olova denn ), tudi m eni vybranych
emisi probihalo do konce roku 2006 2x
ro n , anebo ,velké zdroje“ (vSechny
ostatni) s etnosti m eni 1 x za rok. Co
se tyka spalovacich zdroj , tak ty jsou
zde za azeny mezi velké (rafinace),
zbytek mezi st edni a malé zdroje. Od.
1.1.2007 byly na zéklad NV 615/2006
Sb. v8echny ZVZ zruSeny a stavajici
zdroje ve spole nosti byly
p ekategorizovany.
Spole nost veSkeré p edepsané a platné emisni limity (sou asti
integrovaného povoleni) plni s rezervou.
Nam ené hodnoty v roce 2006 jsou uvedeny v p iloze.

5.4. Nebezpe né chemické latky a p ipravky

Od kv tna 2004 spolu se vstupem do EU za al platit novy zakon 356/2004 Sb.
o chemickych latkach, ktery byl ji n kolikrat novelizovan. Zakon p ivedl i mnoho
noveho. Povinnosti pro nas bylo nap . vytvo eni seznamu vSech naSich NCHLP
(vyrobk ) dle slo eni, na z&klad tohoto pak provést jejich klasifikaci v . vytvo eni
vSech ,novych® bezpe nostnich list do 1.5.2006, a to i v p ipadech, kdy latka
(vyrobek) neni nebezpe na. Zm nily se i po adavky tykajici se zna eni a zp sobu
baleni, dale n které eviden ni a skladovaci podminky pro tyto latky. U n kterych
latek (kov ) doSlo i ke zm n Kklasifikace, nap . kovové kadmium bylo za azeno mezi
vysoce toxické latky. Situace kolem olova je stale nejasna, a to i p es nazory
odbornik a vyjad eni legislativnich odbor M P a MPO, jejich stanoviska jsou
odliSna a asto protich dna.
V roce 2007 jsme zahajili prace na spin ni po adavk nové evropskeé legisltivy
v oblasti registrace, klasifikace a hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych
latek - REACH. Dopad této sm rnice bude z ejm nejv tSi v divizi Produkty a divizi
Recyklace. Vyrobky budou posuzovany ve dvou
linich, a to dle chemického slo eni a dle charakter u
pou iti.

5.5. Prevence havarii

Podle mno stvi pou ivanych a skladovanych

latek spole nost nepodléha zakonu 82/2004 Sb. o

prevenci zava nych havarii. Ozndmeni o za azeni

objektu do tzv. skupiny A nebo B jsou zasilana

kadoro n na posouzeni KU. V roce 2007 budou

skladovaci kapacity p ehodnoceny vzhledem k poadavk m provoz i logistice

nakupovanych latek. P esto se neo ekava, e by spole nost byla za azena do jedné
ze skupin A nebo B
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V roce 2006 byl vypracovan Havarijni plan opat eni pro p ipad ekologické
havéarie, ktery je reakci na novou legislativu v podob vyhl. 450/2005 Sb. Plan
vypracovala firma EKOSYSTEM spol. s r.o. a v unoru 2007 byl v ramci zm ny
integrovaného povoleni schvalen Krajskym U adem.

5.6. Staré ekologické zat e

Staré ekologické zat e vznikly p ed privatizaci spole nosti Kovohut P ibram
a.s. vroce 1994 a na spole nost p eSly spole n s pozemky v procesu p evodu
jm ni.

Na zaklad smlouvy s Fondem nérodniho majetku ( ijen 1994) financovani
sanaci starych zat i vzniklych p ed privatizaci garantuje fond do vySe zakladniho
jm ni spole nostivdob privatizace, tedy do astky 279 614 tis. K .

V sou asné dob souhrnné maximalni p edpokladané naklady projekt ini
okolo 400 mil. K a tudi spole n sji vynalo enymi
54 mil. K pevySuji p vodni vySi garance Fondu
narodniho majetku. Proto bylo zahajeno jednani
s Ministerstvem financi (nastupce FNM) o navySeni
garantované astky.

V navaznosti na tato jednani byla 28.2. 2005 i
24.7. 2006 podana na Fond narodniho majetku, resp.

MF R adost o navySeni prost edk o 30%.

Podminkou je ov8em schvaleni vSech projekt

sanovanych lokalit. V sou asné dob jsou oficialn schvéaleny projekty hald a v za i

2007 prob hla kladnéd oponentura k variant vymist ni sklddky sodné strusky, pro

kterou nyni projektant vypo itava propo et naklad . Spole nost p edpoklada kladné

vy izeni adosti o navySeni vpr b hu roku 2008 po kompletnim dopracovani a

schvéleni vSech projektovych dokumentaci. Vzhledem k objemu a technické

obti nosti navrhovanych praci Ize, dle sd leni M P, o ekavat i objemn jSi navySeni

prost edk garance ne planovanych 30 %. Dle odhad se bude jednat o astku min.

150 mil. K .

Zahajeni sana nich praci v areélu za alo v srpnu 2007 (zd né stoka a plocha

u hlavniho komina) - p edpoklddané néklady jsou 12
mil. K, ve 4. tvrtleti se p edpoklada vyhlaseni
vyb rového izeni na realizaci sanace skladky sodné
strusky s odhadovanymi skute nymi naklady kolem
130 mil. K (a ukon eni této dil i akce v pr b hu
roku 2008). V tomté roce se p edpoklada i
vyhlaSeni tendru na sanace obou hutnich odval s
odhadovanymi naklady cca 213 mil K a jejich
ukon eni do konce r. 2010. Zde ale jeSt bude

opravn nost doporu eného postupu prov ena aktualizaci analyzy rizika hald na P.

5.7. Nové technologie, granty, zam ry

V ramci projektu KONSORCIA bylo eSeno v obdobi let 2003 a 2005 Sest
dil ich Ukol z oblasti recyklace neeleznych kov . Vpr b hu eSeni projektu
KONSORCIA byly nejprve provedeny zakladni studie a laboratorni zkousky, v dalSi
fazi bylo p istoupeno k realizaci prototypovych za izeni a poloprovoznich zkousek,
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v zav re né fazi bylo p istoupeno ke kompletaci pilotnich prototypovych za izeni a
uskute n ni provoznich zkousek za U elem optimalizace technologickych postup a
k technicko — ekonomickému vyhodnoceni.

Vysledkem eSeni jsou zcela nové technologie a n kterd unikétni vyrobni
za izeni pro 5 oblasti eSeni.

Kone nym vysledkem eSeni Ukolu ,Omezeni Skodlivosti PVC z vy azenych
akumulator “ je unikatni technologicky celek zpracovavajici hydrometalurgickym
zp sobem dva odpady primarn vznikajici p i recyklaci vy azenych akumulator -

Ulety ze Sachtové pece s obsahem
chloru a  vysoce alkalické
skladkové vody. Velkym p inosem
zejména pro ivotni prost edi je
skute nost, e dana technologie
netvo i adné vedlejSi produkty ve
form nebezpe nych odpad , ro ni
p inos technologie byl odhadovan
na vice ne 2,5 mil. K . Skute nost
vSak je daleko vySSi. Jen produkce
tzv. sodné strusky, ktera vznikala
jako odpadni produkt pi
zpracovani ulet , je ni Si o cca 2/3,
tj. p edpokladana uspora jenom v
roce 2007 bude 8 mil. K . Eliminaci
vysoce alkalickych skladdkovych vod bez dalSich vyhod i nevyhod odparného chlazeni
doSlo k uspo e naklad , oproti jejich konven nimu zpracovani cizi firmou, ve vysSi
kolem 20 mil. K za posledni 4 roky.

V pr b hu eSeni ukolu ,Separace vyu itelnych kovovych podil z vy azenych
PC desek” byly prov eny pyrometalurgické, hydrometalurgické a mechanické
metody zpracovani vybranych komponent elektronickych odpad . Byla ov ena a je
provozuschopna technologie p imého taveni vybranych slo ek elektroSrotu do formy
blok m di atechnologie elektrolyzy n kterych druh elektroSrotu. Byla realizovana a
je standardn vyuivdna kompletni linka mechanického zpracovani celych
elektronickych p istroj .

eSeni ukolu ,Vyuiti m di z chudého klejtu* zpracovanim chudych Kklejt
navrenym zp sobem je sice moné, ale velmi pomalda reakce neumo uje
pr myslové vyu iti metody. Ani alternativn prov ovana metoda pyrometalurgického
zpracovani v dané technologii neprokazala praktickou sch dnost, proto bylo
rozhodnuto o externim zpracovani této suroviny v odpovidajicim za izeni.

Pro recyklaci cinu v ramci ukolu ,Vyu iti produkt rafinace cinu z olov nych
odpad *“ byla navr ena pyrometalurgicka metoda dvoustup oveého reduk niho taveni
oxid zrafinace cinu kyslikem, kterou je mono provad t na stavajicim
technologickém za izeni — kratkych bubnovych pecich. V prvni fazi taveni je ziskano
surové olovo s malymi obsahy ne istot vhodné k vyrob m kkych ( istych) olov a
primarni struska, ve druhé fazi taveni primarni strusky vsiln  reduk nich
podminkach je ziskdno olovo s vysokymi obsahy cinu vhodné k legovani cinu do
tvrdych olov. Ro ni p inos technologie p edpoklada usporu 4 — 8 tun cinu, co
p edstavuje 1 — 2 mil. K .

Vystupem ukolu ,Recyklace zinku z technologie rafinace odpad olova“ jsou
dv originalni za izeni — za izeni pro vakuové odzinkovani olova a za izeni pro
obohacovani p n s obsahem drahych kov . Vyvinuté technologické procesy jsou
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stabilni sou asti technologie rafinace. Vyznamna ast zinku d ive nenavratn
ztraceného p evodem do sodnych strusek (nebezpe nych odpad ) je vracena zp t
do recykla niho procesu. P inos dané technologie je zejména v Uspo e zinku
vmnostvi asi 46t za rok a v oblasti ivotniho pro stedi — snieni vyskytu
nebezpe né sodné strusky v objemu asi 377t za rok. Celkovy ro ni pinos je
odhadnut na vice ne 4 mil. K .
Vysledkem eSeni ukolu ,Recyklace p enosnych baterii s obsahem

t kych kov a lithia“ je nova technologie mechanického zpracovani p enosnych
baterii do formy koncentrat vyu itelnych
jako druhotné suroviny. Technologie je
provozuschopnd, zp sob vyu iti jednotlivych
produkt zpracovani je p edm tem dalSiho
vyzkumu. Zpracovaci naklady technologie
tid ni jsou odhadovany na 11522 K .t*
odpadu, tedy vyrazn niSi v porovnani se
znamymi Udaji o provozu obdobného za izeni
v zahrani i.

Celkové néklady na eSeni projektu

inily 38084825 K piem zvlastnich

zdroj eSitele bylo erpano 23084 825 K a
U elové prost edky Ministerstva pr myslu a obchodu ve form dotace p edstavovaly
15 000 000 K .

Vy eSenim ukolu eSitel projektu Kovohut P ibram nastupnicka, a. s. splnil
zadani projektu Ev. . FD — K3/020 o nadzvu ZvySeni podilu materialového vyu iti
recyklace t kych a drahych kov

Na konci roku 2006 byl zakoupena a zprovozn na v nakladu okolo 5 mil. k
semimobilni linka na drceni strusky a kaminku. Jeji zprovozn ni bylo podminkou pro
vyu iti vysledného produktu jako technologicky mate rial pro sanace mydlovarskych

odkali§ v jinich echach. P inos investice
se zvySil s rostouci produkci odpadniho
kaminku a strusky (souvislost s r stem
produkce surového olova). V roce 2007 se
naskytla mo nost vyuiti t chto materialu i
k jinym innostem, ale legislativa tento
postup zna n zt uje. Uspora oproti
klasickému skladkovani strusky a kaminku

inila v roce 2007 cca 230 - 250 K /tapi
p edpokladané produkci 9000 t v roce 2007
se o0 ekava snieni ndklad o vice jak 2
mil. K .

V roce 2007 prob hly prvni zkouSky s drcenim celych Pb baterii zbavenych
kyseliny. Jednak takto nadrcené a PP zbavené odpady mohou p inést zlepSeni
technologickych proces v Sachtové peci, jednak je PP po vy iSt ni vhodny k
dalSimu prodeji a pou iti, a v neposledni ad tim splnime dikci chystané sm rnice o
65 % vyuiti pouitych baterii. V souvislosti s tim prob hly nad jné zkouSky s
vyu itim kyseliny v procesu vyu iti Zn odpad a jejich p evedeni do Zn koncentratu k
dalSimu pou iti.
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5.8. Environmentalni naklady

Environmentalni naklady - E jsou ve firm sledovany od r. 2001 (obdobn i
naklady na jakost - Q a bezpe nost a ochranu zdravi p i praci - B). V roce 2005 doSlo
k dprav metodiky jejich sledovani v souvislosti s pravidly pro environmentalni
U etnictvi. Na toto téma byla vypracovana diplomova prace studentky UJEP v Usti
nad Labem zabyvajici se optimalizaci sledovani naklad v divizi Recyklace a

technickych provozech.

Naklady na IS 2006
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Nar st environmentalnich naklad v poslednich letech byl zp soben jednak
nar stem vyroby a tim i produkci odpad , zvySovanim poplatk za ukladani odpad
a také zm nou metodiky jejich sledovani. V pr b hu roku 2006 byla p ijata ada
technologickych opat eni, nejen v d sledku schvaleni POH Kovohuti P ibram, a
podle prvnich 9 m sic roku 2007 se jen naklady na odpady (tvoi cca 50 %
environmentalnich naklad , dalSi vyznamnou asti jsou naklady na po izeni novych
technologii) snii o vice ne 40 % (p es 10 mil. K ) i p es neustale rostouci vyrobu.

5.9. Cile a cilové hodnoty v oblasti IS
islo cile Nazev cile Cil

Servisni Gtvary

Certifikace OHSAS

A 01/07 ISR Certifikace OHSAS 18001:2000

18001:2000
. Prodlou eni akreditace podnikové

A02/07 L Akreditace laborato e laborato e dle SN ISO/IEC 17 025

Zpracovani studie na

eSeni pracovist pro Optimalizovat pracovni podminky a
A 03/07 L : . .

p ipravu vzork prost edi v p ipravn vzork

v laborato i

Provedeni sanace Provedeni sanace zd né stoky a plochy
A 04/07 E A . .

v arealu spole nosti u komina
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Cilova hodnota

Ziskani certifikatu dle OHSAS 18001:2000

Ziskani osv d eni o akreditaci

Konkrétni eSeni spl ujici naroky na pracovni
podminky a prost edi v p ipravn vzork v
laborato i

Ukon eni sana nich praci v areédlu
spole nosti



Nep ekro eni po tu
pracovnich Graz z roku
2006

A 05/07 B

Zajist ni monitoringu
koncentrace prachu a
olova v pracovnim
ovzdusi

A 06/07 B

Sledovani obsahu olova

A 07/07 B -
v krvi zam stnanc

A 08/07 FM Sledovani spot eb energii

Vyb r vhodného
dodavatele elektrické
energie

A 09/07 FM

Splaskova kanalizace
v ochranném pasmu
vodniho zdroje

A 10/07 FM

Divize Recyklace

DR 01/07 Q Pasivni reklamace

DR 02/07 Q  Nakup odpad

DR 03/07 E Vyu iti odpad
Realizace je 4bu a

DR 04/07 B rekonstrukce je abové

drahy rafinace

Divize Produkty

DP 01/07 Q Pasivni reklamace
RozSi eni sortimentu

DP 02/07 Q vzduchovkového st eliva
Vyroba tva enych

DPO3/07Q " \iych pajek
RozSi eni sortimentu Pb

DP 04/07 Q plech ve velkych
formatech

DP 05/07 Q Rozsi eni sortimentu o

vyrobu prizmat

Divize Drahé kovy

Nakup odpad s

DDK 01/07 Q obsahem DK

St hovani Anglické pece

DDK 02/07 E )
do novych prostor

ZlepSovani pracovnich podminek a
vyhledavani rizik s cilem snieni po tu
pracovnich Graz

M eni koncentrace prachu a olova na
pracovistich dle planu m eni

Monitorovani zdravotniho stavu
zam stnanc

Zajistit hodnoceni spot eb energii na
zéklad elektronicky zajiSt nych dat

Vyb rovym izenim dodavatel zajistit
minimalizaci naklad na néakup elekt iny
v roce 2008

Zabranit kontaminaci zdroje pitné vody

Dodr eni limitu pasivnich reklamaci pro
jednotlivé zakazniky

Rozvijet organizaci sb ru olov nych
odpad - zajistit dostatek surovin
v odpovidajici kvalit

Vyuiti asti odpadni kyseliny sirové
k ziskavani zinku z odpad

Zajist ni bezpe né manipulace
s b emeny v rafinaci

Dodr eni limitu pasivnich reklamaci
v jednotlivych komoditach vyrobk

Zavedeni vyroby nového typu diabolo

Po izeni stroje na st ihani ep

Zajist ni vhodného manipulatoru pro Pb
plechy max. rozm r 3,2x4,2m.

OdzkouSeni mo nych zp sob vyroby,
vyb r nejefektivn jSi technologie,
zajist ni vyroby

Zajistit rentabilni chod Anglické pece a
Kelimkovych peci, optimalizace
skladovych zasob.

P est hovani Anglické pece
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Nep ekro eni po tu pracovnich Graz z roku
2006

Nep ekra ovani p ipustnych limit (prach 10
mg/m?, olovo Pel. 0.05 mg/m®, NPK-P
0,2mg/m?)

adny zam stnanec p ekra ujici stanoveny
limit 400 gPb/l. Maximalni @ hodnota vSech
zam stnanc a.s. 235 gPb/l

Zajistit p enos dat z m icich p istroj
v realném ase a jejich vyhodnoceni jako
podklad pro izeni spot eb

Doséahnout ni §i ceny silové energie ne
zve ejn ny celorepublikovy pr m r

Rekonstrukce stavajici splaskové kanalizace
v oblasti hygienického pasma zdroje pitné
vody

Limit 9 000 ppm

Optimalni objem nakoupenych surovin
v po adované kvalit . Dovoz odpad
v mno stvi cca. 18 000 t.

Vyu iti alespo 200t odpadni kyseliny

Uvedeni nového mostového je abu do
provozu.

Uplna shoda se v&emi zakonnymi po adavky
na bezpe nost manipulace s b emeny

Limit 9 000 ppm

Zavedeni diabolko cal. 177 POWER a LUX
Light do vyroby

Navyseni vyroby tva enych m kkych pajek
oproti roku 2006

NavysSeni dodavek plech ve velkych
formatech pro zakaznika YXLON oproti roku
2006

Roz§i eni sortimentu o vyrobu prizmat

Zintenzivnit vykup odpad s obsahem DK tak,
aby byl zajist n dostatek surovin v pot ebné
kvalit , sortimentu a mno stvi

P est hovani Anglické pece a vybudovani
nového filtru



Divize Elektroodpad

DE 01/07 Q  Vykup elektroodpad

DE 02/07 E Uprava skladovacich
prostor elektroodpad
Bezpe ny provoz

DE 03/07 B technologické linky na

zpracovani
elektroodpad

Naklady na cile IS
Naklady na cile jakosti :
Néaklady na cile EMS :
Néaklady na cile BOZP:

Naklady na cile laborato e:
Naklady v oblasti infrastruktury a energii:

Planované naklady celkem :

Zajist ni elektroodpad v minimaln
planované vysi

Spln ni po adavku zékona o odpadech

Zajistit bezpe ny provoz linky na
zpracovani OEEZ

(s )
Q)
(E)
(B)
(L)
(FM)

Vykup elektroodpad ve vySi minimaln 920
tun

Vybudovani odpovidajicich skladovacich
prostor

Dodr eni platnych limit  hlu nosti a praSnosti
na pracovisti

100 tis. K
2705tis. K
10 600 tis. K
9 260 tis. K
210 tis. K
2 500 tis. K
25175tis. K

Cile uvedené pod ozna enim ,A" zabezpe uje akciova spole nost

Cile uvedené pod ozna enim ,DR" zabezpe uje divize Recyklace

Cile uvedené pod ozna enim ,DP“ zabezpe uje divize Produkty

Cile uvedené pod ozna enim ,DDK" zabezpe uje divize Drahé kovy

Cile uvedené pod ozna enim ,DE" zabezpe uje divize Elektroodpad

6. BEZPE NOST A OCHRANA ZDRAV| P

6.1. Trocha historie

| PRACI

V minulych dobach se o bezpe nost prace a ochranu zdravi p iliS nedbalo.

Bylo to dano p edevsim tehdejSim vybavenim, které v té dob bylo k dispozici a také
neznalosti nebezpe i nep iznivych vliv olova na lidsky organizmus. Byla to
p edevsim dlouha pracovni doba (12hodin), toxické vypary, prach a velké vykyvy
teplot. DalSim initelem byla nedostate na vyiva. To vSe m lo nep iznivy vliv na
zdravi tehdejSich zam stnanc . Nasledek t chto nep iznivych vliv byla vysoka
nemocnost a umrtnost zam stnanc tehdejSi hut . Mezi nej ast jSi nemoci pat ily
revmatické hore ky, otravy olovem a v edy. K nej ast jSim pracovnim Uraz m pat ily
zejména spaleniny. Pro ilustraci tehdejSiho zdravotniho stavu m eme uveést obdobi
mezi roky 1830 a 1837 kdy z pr m rného po tu 18 hutnik u polovysokych peci
zem elo 10 a 8 ochrnulo. Ve shanirn jich ve stejné dob z 8 ochrnulo 7.

Zlom nastal a s p ichodem novych technologii a modernizaci zavodu. Velkym
p inosem bylo uvedeni do provozu technologie odsavani a vybudovani Saten
s teplou vodou. Tyto zm ny se vyrazn projevily na zdravi zam stnanc . Od roku
1885 vyrazn za alo klesat onemocn ni olov nkou.
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Od tohoto obdobi se za alo pracovni prost edi zlepSovat. Pouze v obdobich
hospoda skych krizi dochazelo ke zhorSovani pracovniho prost edi vlivem Uspornych
opat eni a p et ovanim zam stnanc . Opa nym problémem ne hospoda ska krize
bylo v 50letech minulého stoleti, kdy naopak musela hu zvysit vyrobu olova na
nevhodném technickém zaizeni pi nedostatku pracovnich sil a investi nich
prostedk . Vté dob byli zam stnanci p et ovani vysokou fyzickou zéat i,
p es asy a Spatnym pracovnim prost edim na pracoviSti. To se projevilo na
nemocnosti kdy v inoru 1956 bylo na prairn  a u Sachtovych peci 22% nemocnych
a ztoho polovina otravou olovem. V dalSich letech se za ala situace zlepSovat
vlivem zavad ni novych technologii a mechanizaci namahavych praci. Ktomu
rovn p isp la i hygiena na pracovistich a zdravotni pé e, ktera byla zam ena
p edevSim na prevenci proti onemocn ni otravou olovem.

Zasadni zlepSeni nastava koncem 20. stoleti v d sledku privatizace a
modernizace vyroby v etn pé e o zdravi zam stnanc . Dochazi k omezeni
prasnosti komunikaci, modernizuji se Satny, jidelna. Zavadi se moderni a U inné
ochranné pracovni pom cky a zdokonaluje se zdravotni prevence.

6.2. Bezpe nostni opat eni, ochranné pom cky

Vzhledem k povaze a rozsahu vyroby ve spole nosti, je nutné vytvo it vhodné
podminky pro zabezpe eni bezpe né prace a ochrany zdravi zam stnanc . Z tohoto
d vodu byly ve spole nosti vybudovany tzv. Hygienické body, které slou i zejména k
zajist ni odpovidajicich podminek pro zam stnance p i jejich planovaném odpo inku
nebo v ase p estdvek. Hygienické body jsou umist ny v provozech, aby byly

dostupné a jsou vybaveny
prost edky pro z&kladni hygienu
(umyvadlo s bezdotykovou baterii)
a zaizenim pro podavani
ochrannych  napoj (studenych
nebo teplych). Zam stnanci také
vyu ivaji centralni Satny, které maji
tzv. istou a Spinavou ast, co je
zavedeno z d vodu zamezeni
p enosu olova prachu z pou itého
pracovniho od vu na civilni.
Sou asti centralnich Saten je
pradelna, kde se ka dy den perou
pou ité pracovni od vy
zam stnanc z rizikovych provoz .

Na pracovistich, kde se naklada s rizikovymi materidly (zejména Sachtova a
kratké bubnové pece, rafinace, doprava, anglickd pec) jsou zam stnanci vybaveni
ochrannymi pom ckami, a to zejména pro ochranu dychaci cest (jsou pou ivany
p ilby systtmu AH4 s nucenou cirkulaci filtrovaného vzduchu). P ilby jsou p ed
kadym pouitim d kladn vy ist ny a vybaveny novym filtrem nasavaného
vzduchu. V sou asné dob probihaji testy nového filtra niho systému ,Jupiter, ktery
ma& U inn jSi filtraci ne stavajici systém p ilby AH4. Na vybraném zam stnanci se
monitoruje zda a v jakém asovém horizontu dojde ke sni eni hodnoty plumbémie .
DalSim opat enim pro zamezeni kontaminace organismu olovem je p istup do jidelny
p es hygienicky bod, kde maji zam stnanci povinnost odlo it kabaty, p ipadn p ilby,
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umyt si ruce a vyplachnout Usta a museji si obléknout bily plas , ve kterém pak
mohou vstoupit do jidelny. Tyto plast se op t ka dy den perou.

6.3. M eni parametr pracovniho prost edi

Probihaji pravidelna monitorovaci m eni, ktera jsou po adovana Krajskou
hygienickou stanici. Tato m eni jsou zajiS ovana Zdravotnim ustavem na zaklad
ro ni objednavky. Vysledky m eni jsou p edavany zastupc m Krajské hygienické
stanice a pracovn léka ského za izeni, kterym je Klinika nemoci z povolani. Na
zaklad nam enych vysledk jsou p ijimana opat eni pro sni eni negativnich vliv
prost edi na zam stnance.

6.4. Zdravotni stavzam stnanc

VSechna opat eni uvedena vbod 6.2 a 6.3 vedla ke sni eni plumbemie u
zam stnanc viz. graf.

Pr m rné hodnoty plumbemie

400

350

300 -

250

200

150

Hodnota plumbeamie

100 -

50 A

2002 2003 2004 2005 2006
Vyvoj v letech

V t chto hodnotach se naSe spole nost umistila u jako 7 z 10 hodnocenych
olovéa skych Evropskych firem.

6.5. Benefity, motiva ni program

V sou asné dob spolupracuje spole nost s externi firmou na zpracovani
vhodného systému pro odm ovani zam stnanc , které by m lo byt k 1.1.2008
uvedeno do praxe.

V p ipad nutnosti eSeni do asné problematiky, jsou p ijimana opat eni pro
motivaci zam stnhanc v ur ité oblasti. V roce 2001 byl stanoven motiva ni program v
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ramci sm rnice S18/02 ,Motiva ni systém pro zam stnance a.s. k dodr ovani
(nep ekra ovani) limit olova v krvi a pé i o vlastni zdravi (hemocnost)“, ktery m |
motivovat zam stnance ke spravnému pou ivani osobnich ochrannych pom cek za
0 elem plosného snieni plumbemie a snieni nemocnost i. Vysledkem tohoto a
ostatnich krok pro vytvo eni vhodnych pracovnich podminek bylo, e v roce 20 03
nebyl &dny zam stnanec s hodnotou nad 400 ug/l krve.

V sou asnosti jsou stanovena pravidla pro motivaci zam stnanc zejména v
Kolektivni smlouv , kterd je uzavirdna mezi vedenim spole nosti a ZV OS. Déle
p ipravujeme spole n s léka kou z Kliniky nemoci z povolani novy program na
podporu zdravy na pracovistich a.s. a motiva ni program, kterym by byla spole nost
vV p edstihu pipravena na uvaované snieni p ipustné hodnoty plumbemie ze
stavajicich 400 pg/l na uva ovanych 300 pg/l krve.

Sledovani vyvoje nemocnosti v letech

Nemocnost v letech 2002 - 2006

5,00%

4,50%

4,00%

3,50%

3,00%

2,50%

2,00%

% dni nemocnosti

1,50%

1,00%

0,50%

0,00%

2002 2003 2004 2005 2006
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Sledovani po tu pracovnich Uraz  za poslednich 5 let

Po etlraz vletech 2002 -2006

0,35%

0,30%

0,25%

0,20%

0,15%

% pracovnich Uraz

0,10%

0,05%

0,00%

2002 2003 2004 2005 2006

Ukazatele nemocnosti zam stnanc a pracovni Urazovosti jsou ve
spole nosti trvale sledovany ve vyvojové ad od roku 1997 v absolutnich i
podilovych polo kach (% dni nemocnosti, % p ipad nemocnosti, po et pracovnich
araz , po et kalenda nich dn pracovni neschopnosti z d vodu pracovniho Urazu, %
dni nemocnosti z PU a % pracovnich Uraz ). Grafy a trendy jednozna n prokazuji
zvySeni pé e o zdravi zam stnanc od roku 2001, kdy jsme zahajili spolupraci s
Klinikou nemoci z povolani, a to zejména v oblasti pracovnich Graz .V nemocnosti je
nutno zohlednit ch ipkové epidemie, které se vymykaji normalnim trend m.

6.6. Programy a cile v oblasti BOZP

V letoSnim roce spole nost obhdjila program Bezpe ny podnik

Kadoro n je pikazem G vydavan dokument Cile a cilové hodnoty
integrovaného systému izeni (SJ, EMS a BOZP) pro rok 2007. Sou asti t chto cil
jsou i cile pro oblast BOZP. Pro spIn ni jednotlivych cil jsou stanoveny terminy a
finan ni prost edky. Na letoSni rok byly pro oblast BOZP stanoveny tyto cile:

- Nep ekro eni po tu pracovnich traz z roku 2006

- Zajist ni monitoringu koncentrace prachu a olova v pracovnim ovzdusi

- Sledovani obsahu olova v krvi zam stnanc

- Realizace je abu a rekonstrukce je abové drahy rafinace

- Bezpe ny provoz technologické linky na zpracovani elektroodpad

podrobn ji viz kapitola 5.9.
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6.7. Zajimavosti

Neustélé zlepSovani pracovniho prost edi se p izniv projevuje i na zdravi
zam stnanc a.s. Od roku 1998 nebyl zaznamenan adny p ipad otravou olovem u
zam stnance a.s. Rovn se a.ss. da i i sniovat po ty pracovnich Uraz .

Pracovni Urazy 1997 - 2006

30 ~ 26
25 |
20 | 17
15 | 1 10 I 1 .
N B = » 1 =
. | E = 0 m

1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Rok

Po et pracovnich draz

Aby se a.s. poda ilo dosadhnout t chto vysledk , musi vynakladat nemalé
prost edky na nakup a udr bu ochrannych pracovnich prost edk . Pro zajimavost
v roce 2006 bylo vynalo eno celkem 1,2 mil. K za udr bu, iSt ni a nahradni dily na
ochranu dychacich cest (p ilba AH4) pro provoz peci, rafinace a drahych kov .
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7. P ILOHY

Celkové emise olova v t/rok

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Celkové emise SO2 v t/rok
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Poplatky za zne i§ ovani ovzdusi v K
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Emise ZVZ + VZ 2006 (m eno)
CO NO; SO TOC TZL Pb Ccr Be+Cd+ | As+Co+Ni+ | Sn+Mn+Cu+ | PCDD/PCDF PCB PAH
Hg+Tl Se+Te+Cr V+Zn
(mg/m?) | (mg/m?) | (mg/m?) | (mg/m®) | (mg/m®) | (mg/m®) | (mg/m’) | (mg/m’) | (mg/m’) (mg/m") (ng/m’) (g/m) |(g/m’)
Sachtova pec 14,65 15,70 4145 7,40 1,45 0,60 0,75 0,043 0,091 0,070 - - -
KBP 1+KBP2 7,5 51,05 5,95 1,85 1,25 1,10 0,10 - - - 0,08 0,000009 6,2
KBP - - - - - 0,7 0,4 - - - - - - -
odsavani
limity 200° 500° 800° 20° 10° 5° 30°-3P 0,2° 2° 5° 0,1° 200° 200°
50°-KBP
Rafinace - 16 143 - - - - - - - - - - -
spaliny
limity 100%(ref. | 200" (ref. - - - - - - - - - - -
02 3%) 02 3%)
Rafinace — - - - - 0,65 0,45 - - - - - - -
technologie
limity - - - 50" 10° 5° - 0,2° 2° 5° 0,1° 200° 200°
Vyroba 2,4 3,3 - - 0,5 0,3 - - - - - - -
st ibra
limity 800° 500° - 50" 10° 5° - - - - - - -
TOZ cela - - - - - 0,5 0,35 - - - - - - -
technologie
LK-15t - - - - 1,15 0,82 - - - - - - -
kotel —
technologie
Stanit - - - - 5,8 2.4 - - - - - - -
Asmit - - - - 10,3 4,3 - -
Ru ni liti - - - - 0,8 0,4 - - - - - - -
Pajky- lis .1 - - - - 0,8 0,3 - - - - - - -
Pajky-lis .2 - - - - 11 0,3 - - - _ - _ N
DOV - - - - - 0,5 0,25 - - - - - - -
plomby
DOV-LHP 250 - - - - 0,4 0,3 - - - _ - _ _
limity - - - 50" 75" 5° - 0,2° 2° 5° 0,1° 200° 200°
A vzta né podminky A (koncentrace latky v suchém pl ynu a za normalnich podminek — 101,325 kPa, 293,15 K)
B vzta né podminky B (koncentrace latky ve vihkém pl ynu a za normalnich podminek — 101,325 kPa, 293,15 K)
c, vzta né podminky C (koncentrace latky v odpadnim p lynu za obvyklych provoznich podminek)

. TZL jsouuvad nyv etn t kych kov
Obsah CO,:

Sachtova pec - 29,34 g/m® = 2,05 t/hod. = 15 376 tun/rok - pr tok cca 70 000 m*hod. za provoznich podminek a vihkych spalinach
bubnové pece - 9,57 g/m® = 0,455 t/hod. = 3 154 tun/rok - pr tok cca 47 500 m*/hod. za provoznich podminek a vihkych spalinach
Pr m rp ichodu v3ech peci: 21,35 g/m®, vlhkost cca 5,6 % - vliv odparného chlazeni $achtové pece
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Tabulka zjist

nych hmotnosti jednotlivych polutant

*k

(6{0) NO, SO, TOC TZL Pb Cl
t/rok

Sachtova pec 4,89 5,212 137,03 2,449 0,495 0,202 0,255
KBP1 + KBP2 2,351 16,369 1,887 0,590 0,147 0,354 0,033
KBP - odséavani - - - - 0,070 0,090 -
Rafinace (spaliny+odsavani) 0,160 0,714 0,010 0,069 0,013 0,0335 -
éyprgfr?ﬁ% digg‘/ém,) 0,375 0,513 0,003 0,077 0,051 0,046 -
TOZ (spaliny+odsavani) 0,012 0,069 0,0004 0,0027 0,0016 0,0041 -
LK - 15 t kotel (spaliny+odsavani) 0,003 0,019 0,0001 0,006 0,0007 0,0022 -
Stanit - technologie - - - - 0,037 0,0198 -
Asmit - technologie - - - - 0,037 0,0166
Ru ni liti pajek - technologie - - - - 0,0058 0,0052 -
Pajkarnalis .1 - technologie - - - - 0,004 0,0021 -
Pajkarna lis . 2 - technologie - - - - 0,0052 0,0017 -
DOV - plomby - technologie - - - - 0,0018 0,0016 -
DOV - LHP 250 - technologie - - - - 0,0025 0,0015 -
OEEZ - drtici linka elektroodpadu - - - - 0,00088 - -
DK - homogeniza ni linka - - - - 0,00059 - -
Kotelna - lazn 0,029 0,176 0,0009 0,0060 0,0018 - -
Kotelna - DOV 0,018 0,106 0,0005 0,0035 0,0011 - -
Ostatni spalovaci za izeni* 0,179 0,895 0,0054 0,036 0,0112 - -
CELKEM 8,017 24,073 138,94 3,239 0,901 0,780 0,298

*  spalovaci za izeni mezi 200 kW a 5 MW vykonu nem ena, ale vypo itana pomoci emisnich faktor dle NV 352/2002 Sbh.
** tuhé latky po ode t ni podilut kych kov
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P ehled vypoust nych vod 1998 — 2006

istirna odpadnich vod CFR 160 (kg/rok)

Rok | Pr tok m® As Pb NL Cd Zn BSK5 CHSK RAS
1998 26 304 0 29,4 567,7 3 103 567,7 1004 -
1999 15 344 0,07 9,7 185,2 1,3 85,6 97,2 10254 | 9748
2000 13 859 0,08 1.3 116,6 0,6 19,2 82,5 714,3 10 461

2001 15571 0,14 0,87 99,9 0,12 19,5 122,1 804,9 14 248

2002 17 626 0,35 0,56 191,7 0,09 15,98 140,78 | 746,50 | 10576

2003 17 963 1,41 1,86 246,99 0,047 517 176,34 | 963,89 | 17 650

2004 22 145 2,50 1,59 171,39 0,075 6,50 109,43 |1101,78| 43057

2005 22972 2,65 3,51 664,06 0,114 11,76 363,77 |2014,86| 50511

2006 26 641 1,07 1,07 516,80 0,232 17,42 152,53 |1744,09| 35872

istirna odpadnich vod SD 10 (kg/rok)

Rok | Pr tok m® As Pb NL Cd Zn BSK5 | CHSK RAS NEL
1998 34 080 0,36 2,5 248,5 3,1 20,7 - - - 0,9
1999 34 870 0,1 0,9 780,4 5 6,2 2700 | 8275,0 | 338 766 19

2000 38 990 0,08 0,6 162,9 2,7 0,3 139,9 | 1502,4 | 29 852 3,1

2001 42 480 2,37 15 332,8 14 4,06 524,6 | 3032,1 | 96 833 12

2002 39 436 0,69 157 | 226,09 | 3,88 1,15 | 126,09 |2216,1| 45241 1,50

2003 40 681 0,83 0,98 | 237,31 | 0,44 6,73 | 152,21 |1590,0| 52 336 1,32

2004 41 339 0,89 0,59 | 112,65 | 1,48 3,47 64,00 |1621,7| 57916 151

2005 40 615 1,34 1,36 | 248,02 | 2,69 6,28 - 49139 | 98679 2,00

2006 41 707 1,52 1,21 | 140,31 | 3,36 3,13 - 3848,5| 78662 2,10
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